ALKALMAZASI UTASITASOK: ARC BX2(E)

®INDUSTH/AL COATINGS

A feliilet el6készitése

Ahhoz, hogy j6 eredményeket tudjunk elérni ezzel a termékkel, donté a megfeleld fellilet-el6készités. A pontos eldirdsok az alkalmazastdl, a varhatd
élettartamtdl és az anyag eredeti dllapotétdl fliggéen véltoznak.

Az optimalis el6készités egy alaposan megtisztitott és 75 — 125 um szégprofilra érdesitett felliletet eredményez. Ez rendszerint tisztitassal és zsirtalanitassal
érhetd el, amelyet homokszords kovet fehér fém tisztasaggal (Sa 3/SP5) vagy kozel fehér fémmel (Sa 2,5/SP10), majd a csiszoléanyag maradvanyok
eltavolitasa.

Keverés

A felhordds megkonnyitése érdekében az anyaghémérséklet legyen 21 és 32 °C kozott. A csomag a terméket minden esetben a megfelel$ keverési
aranyban tartalmazza. Ha tovabbi részekre kell osztani, akkor tartsa be a kovetkezd keverési aranyokat:

Keverési aranyo suly szerint
A:B 4:1

A csomagban taldlhaté szerszdmokkal keverés alatt mindkét alkatrészt helyezze tiszta, szaraz, nem pordézus felliletre (rendszerint mlanyagra). A csomagban
taldlhaté szerszdmmal lassu Iépésekben nyolcasokat leirva keverjen és rendszeres id6kozonként kaparja le a keverési felliletet és a szerszdmot, hogy ne
maradjanak nem dsszekevert maradvadnyok ezen a fellleten. Keverje addig, amig az anyagot homogén szind, csikmentes anyaggé keverte.

Ha elektromos szerszdmokkal kever, akkor az A részhez tartozé mindkét alkatrészt adja hozzéa és keverjen alacsony fordulatszdmon, amig homogén szint ér
el. Az alapos keverés érdekében, a fent leirtak szerint kézzel keverjen.

Feldolgozasi id6 percben

10 °C 16 °C 25°C 32°C 43 °C Ebben a tédbldzatban az ARC BX2(E) gyakorlati feldolgozasi ideje lathatd,
K K X I A 3 a keverés megkezdésétdl kezdédden.
1,5 liter | 90 Min. | 60 Min. | 35Min. | 17 Min. | 9 Min. n.j. = nem javasolt; a ,munkaidé” a keveréssel kezdédik.
5 liter 70 Min. | 40 Min. | 25 Min. | 10 Min. n.j.
20 kg 70 Min. | 45 Min. | 25 Min. | 8 Min. n.j.

Haszndlat

Az ARC BX2(E) felvihetd legkisebb vastagsdga 3 mm. A legalacsonyabb felhordési hdmérséklet 10°C. Haszndélja a csomagban taldlhaté mlanyag-felhordasi
szerszamot vagy egy spatulat; az anyagot nyomja a felliletkezel6 profilba, hogy a felliletet teljesen behéldzza, és j6 tapaddst érjen el.

Miutén felhordta az anyagot, kiilonb6zé moédszerekkel simithatja el.

A ,csekély mechanikai igénybevétel” kotési allapot elétt az ARC BX2(E) termék ARC epoxi anyagokkal (nem vinilészter-alapi ARC bevonatok) vonhaté be.
Ha a ,csekély igénybevétel” dllapotig (az aldbbiakban leirtak szerint) szeretné kikeményiteni, akkor a felliletet a fed6réteg felhordésa elétt tegye durvava és

enyhe szerves oldéanyaggal dblitse le. A ,,csekény igénybevétel” dllapotig kikeményedés elbtt nem sziikséges tovabbi fellletkezeld eldkésziilet, kivéve, ha
a felliletet nem szennyezte be.

vastagsdg darab mérete / Hatékonysdg/
csomagoldsi egység hatétdvolsag
3 mm 1,5 liter 0,50 m?
5 liter 1,67 m?
20 kg 3,17 m2
Kikeményedési id6
10°C 16 °C 25°C 32°C 43°C
Nem ragadds 16 6ra 7 6ra 4 6ra 2 6ra 20 perc
Csekély igénybevétel 36 d4ra 24 6ra 8 6ra 6 ora 90 perc
Teljes igénybevétel 72 6ra 48 6ra 36 d6ra 20 6ra 12 6ra
Teljes vegyi igénybevétel 96 d4ra 72 6ra 48 6ra 30 dra 24 6ra

A teljes vegyi igénybevétel a kényszeritett kikeményedéssel gyorsabban elérhetd. A kényszeritett kikeményedéshez hagyja az anyagot ,,nem ragadds”
allapotra keményedni, majd 4 6ran keresztil melegitse 70°C-ra

Tisztitas

A szerszamok tisztitdsdhoz kozvetlenll hasznélat utdn szakiizletekben kaphaté olddszerek (aceton, xilol, alkohol, metil-etil-keton) hasznélhatok. A
kikeményedett anyagot csiszolja le.

Biztonsag

A termék alkalmazdséval és haszndlatdval kapcsolatos mindennem( munkat a biztonsdgi adatlap (SDS), a vonatkozd egészség-, munka- és
kérnyezetvédelmi nemzeti szabvanyok, rendeletek és tdrvények szerint kell végezni.
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